
plasmix fine (d<50 mm)
2680 ton/anno
cer 19.12.04

sopravaglio
D>300x200 mm

sottovaglio
D< 300x200 mm

sopravaglio
d>50 mm - linea 3D

sottovaglio
d<50 mm linea 2D

frazione 
positiva fil/s

frazione negativa - 
plasmix

fil/m
plasmix

6928.6 ton/anno
cer 19.12.04

metalli ferrosi cassone

metalli non 
ferrosi

box 
stoccaggio 

n°6

cte (imballaggi 
in hdpe)

box stoccaggio n°8

box 
stoccaggio 

n°7

frazione 
positiva - 
non pet

frazione 
negativa 

- pet

frazione 
negativa - 
altro pet

box 
stoccaggio 

n°3

cta (contenitori 
in pet azzurrato)

cq

cq 

box 
stoccaggio 

n°2

ctl (contenitori 
in pet incolore)

cq

cq 

box 
stoccaggio 

n°1

ctc (contenitori 
in pet colorato)

ricircolo frazione 
negativa

frazione positiva - pet

frazione 
positiva 

- cta

frazione 
negativa - 
altro pet

frazione 
positiva 

- ctl

frazione 
positiva 

- ctc

fil/m

fil/s
fil/s

frazione 
positiva 

- cte

selettore 
ottico 
ipp/tl

box 
stoccaggio 

n°6

ipp (imballaggi in 
polipropilene)

cq tl

cq 

tl

frazione 
positiva 

- ippfrazione 
negativa - altro

tl

frazione negativa - tl

ricircolo cq

tlcq

tl

cq

cq tl

cq

tl

tl tl tl

metalli ferrosi
cassone

selettore 
ottico 

scarti

essiccatore
pe/pp

pe/pp

r-pet 
flakes 

azzurrati 
come mps

r-pet 
flakes 

colorati 
come 
mps

r-pet 
flakes 

incolore 
come mps

big 
bag

big 
bag

big 
bag

acqua di processo - 2.6 mc/h 
fornitura: pozzi zona industriale 

pettoranello di molise (is)

selettore 
ottico 

deferrizzatore

metalli 
ferrosi
cassone

ricircolo acqua
acqua di scarico da inviare a impianto di 
trattamento - portata di punta: 2.6 mc/h

FASI DI TRATTAMENTO - "CENTRO INTEGRATO DI SELEZIONE SPINTA E RICICLO DELLE 
MATERIE PLASTICHE FINALIZZATO ALLA PRODUZIONE DI TESSUTI INNOVATIVI" - 

SMALTIMENTI SUD SRL

LINEA DI SELEZIONE SPINTA DELLA FRAZIONE PLASTICA

id. fase Denominazione Bilancio di massa
IN OUT

P accettazione e pesatura 
automezzi in ingresso

40.000 ton/anno 
materie plastiche

40.000 ton/anno 
materie plastiche

A1
ricezione delle materie plastiche 
superficie di stoccaggio: 1640 mq 

- capacità di stoccaggio 15 gg

40.000 ton/anno 
materie plastiche 

40.000 ton/anno 
materie plastiche

A2 apertura dei sacchi/balle 40.000 ton/anno 
materie plastiche

40.000 ton/anno 
materie plastiche

A3 vagliatura con rotovaglio 40.000 ton/anno 
materie plastiche

32.760 ton/anno 
sottovaglio 

(50<d<300mm)
4.560 ton/anno 

sopravaglio (d>300 
mm)

2.680 ton/anno 
plasmix fine

cer 19.12.04
FLUSSO SOPRAVAGLIO (D>300 MM)

A4 selezione manuale fil/m - fil/s - 
plasmix fine

4.560 ton/anno 
sopravaglio (d>300 

mm)

4.560 ton/anno 
sopravaglio

2.280 ton/anno 
plasmix

cer 19.12.04
1.140 ton/anno fil/m 

stoccaggio
1.140 ton/anno fil/s 

stoccaggio
FLUSSO SOTTOVAGLIO (50<D<300 MM)

A5 vagliatura con vaglio balistico 32.760 ton/anno 
sottovaglio

25.766 ton/anno 
sopravaglio
(d>50 mm)

737 ton/ano plasmix 
fine

cer 19.12.04
6.257 ton/anno 

sottovaglio
(d<50 mm)

FLUSSO SOTTOVAGLIO O 2D (D<50 MM)

A6 selezione ottica fil/s-plasmix

6.257 ton/anno 
sottovaglio 4.846 ton/anno fil/s
77 ton/anno 

ricircolo aspirazione 
frazione fine 
sopravaglio

1.489 ton/anno 
plasmix

cer 19.12.04

A7 selezione manuale fil/s 4.846 ton/anno fil/s
2.423 ton/anno fil/s

2.423 ton/anno 
plasmix

cer 19.12.04
FLUSSO SOPRAVAGLIO O 3D (D>50 MM)

A8 aspirazione frazione fine 
sopravaglio

25.766 ton/anno 
sopravaglio

25.688 ton/anno 
sopravaglio

77 ton/anno frazione 
fine sopravaglio

A9 deferrizzazione 25.688 ton/anno 
sopravaglio

25.586 ton/anno 
sopravaglio

103 ton/anno metalli 
ferrosi - stoccaggio

A10 separazione a correnti indotte 25.586 ton/anno 
sopravaglio

25.540 ton/anno 
sopravaglio

46 ton/anno metalli 
non ferrosi - 
stoccaggio

A11 selezione ottica pet/non pet 25.540 ton/anno 
materiale plastico

13.281 ton/anno non 
pet

(frazione positiva)
12.259 ton/anno pet
(frazione negativa)

A12 selezione ottica frazione positiva13.281 ton/anno non 
pet

9.296 ton/anno cte
(frazione positiva)
3.984 ton/anno 

altro
(frazione negativa)

A13 selezione manuale cte - frazione 
positiva 9.296 ton/anno cte

6.507 ton/anno cte - 
stoccaggio

1.394 ton/anno 
ricircolo cq

1.394 ton/anno tl - 
termine linea

A14 selezione ottica ipp/tl

3.984 ton/anno 
altro

(frazione negativa 
fase A12)

2.789 ton/anno ipp
(frazione positiva)
1.195 ton/anno  tl
(frazione negativa)

A15 selezione manuale ipp 2.789 ton/anno  ipp

2.231 ton/anno ipp - 
stoccaggio

279 ton/anno 
tl-termine linea
279 ton/anno 
ricircolo cq

A16 selezione ottica cta/altro pet 
(frazione negativa fase A11)

13.866 ton/anno pet 4.853 ton/anno cta
(frazione positiva)

1.607 ton/anno 
ricircolo da 

selettore ottico 
pet/tl

9.013 ton/anno 
altro pet (frazione 

negativa)

A17 selezione manuale cta 4.853 ton/anno cta

4.368 ton/anno cta - 
stoccaggio

243 ton/anno 
ricircolo cq

243 ton/anno 
tl-termine linea

A18 selezione ottica ctl/altro pet 
(frazione negativa fase A16)

9.013 ton/anno 
altro pet

3.155 ton/anno ctl
(frazione positiva)
5.858 ton/anno 

altro pet (frazione 
negativa)

A19 selezione manuale ctl 3.155 ton/anno ctl

2.839 ton/anno ctl - 
stoccaggio

158 ton/anno  
ricircolo cq

158 ton/anno  
tl-termine linea

A20 selezione ottica ctc/tl (frazione 
negativa fase A18)

5.858 ton/anno 
altro pet

3.515 ton/anno ctc 
(frazione positiva)
2.343 ton/anno 
tl-termine linea 

(frazione negativa)

A21 selezione manuale ctc 3.515 ton/anno ctc

3.164 ton/anno ctc - 
stoccaggio

176 ton/anno  
ricircolo cq

176 ton/anno  
tl-termine linea

A22
selezione ottica pet/tl su 

ricircolo cq+tl-termine linea
4.593 ton/anno 

cq+tl)

1.607 ton/anno pet 
da ricircolare

2.985 ton/anno  
tl-termine linea
cer 19.12.12

A23 pressatura in balle del materiale 
recuperato dalla selezione

4.368 ton/anno cta 4.368 ton/anno cta
2.839 ton/anno ctl 2.839 ton/anno ctl
3.164 ton/anno ctc 3.164 ton/anno ctc
6.507 ton/anno cte 6.507 ton/anno cte

1.140 ton/anno fil/m 1.140 ton/anno fil/m
3.563 ton/anno fil/s 3.563 ton/anno fil/s
2.231 ton/anno ipp 2.231 ton/anno ipp

LINEA DI LAVAGGIO PET/HDPE

B1 apertura delle balle 14.880 ton/anno     
2 ton/h pet/hdpe pet/hdpe

B2 deferrizzatore pet/hdpe pet/hdpe
metalli ferrosi

B3 pre-lavaggio a freddo ad alta 
frizione

pet/hdpe pet/hdpe
acqua di lavaggio scarti cer 19.12.12

B4 selezione meccanica e manuale pet/hdpe pet/hdpe
scarti cer 19.12.12

B5 macinazione ad acqua pet/hdpe pet/hdpe
acqua di lavaggio scarti cer 19.12.12

B6 pre-flottazione pet/hdpe pet/hdpe
acqua di lavaggio pe/pp

B7 lavaggio a caldo ad alta frizione pet/hdpe pet/hdpe
acqua di lavaggio scarti cer 19.12.12

B8 risciacquo a caldo e freddo pet/hdpe pet/hdpe
acqua di lavaggio scarti cer 19.12.12

B9 centrifugazione meccanica ed 
essiccazione pet/hdpe pet/hdpe

B10 macinazione a secco e vagliatura pet/hdpe pet/hdpe
acqua di lavaggio scarti cer 19.12.12

B11 silos di miscelazione pet/hdpe pet/hdpe

B12 depolverazione pet/hdpe pet/hdpe
scarti cer 19.12.12

B13 selezione ottica e 
deferrizzazione pet/hdpe

scaglie r-pet 
azzurrato

scaglie r-pet 
incolore

scaglie r-pet 
colorato

scarti cer 19.12.12
metalli ferrosi

B14 stoccaggio finale

scaglie r-pet 
azzurrato

scaglie r-pet 
azzurrato

scaglie r-pet 
incolore

scaglie r-pet 
incolore

scaglie r-pet 
colorato

scaglie r-pet 
colorato

LINEA DI ESTRUSIONE E FILATURA DELLE SCAGLIE IN R-PET O R-HDPE

C1 sistema automatizzato di carico 
scaglie

700 kg/h scaglie in 
r-pet o r-hdpe

scaglie in r-pet o 
r-hdpe

pet vergine pet vergine

C2 estrusione
scaglie in r-pet o 

r-hdpe r-pet o r-hdoe 
estruso caldopet vergine

C3 sistema di raffreddamento r-pet o r-hdoe 
estruso caldo

r-pet o r-hdoe 
estruso freddo

C4 winding machine r-pet o r-hdpe 
estruso freddo

filato innovativo 
ottenuto da r-pet o 

r-hdpe

C5 stoccaggio bobine filato
filato innovativo 

ottenuto da r-pet o 
r-hdpe

filato innovativo 
ottenuto da r-pet o 

r-hdpe

A1 A2 A3

A4

A5

A6

A7

A8 A9

A10

cassone

A11 A12 A13

A16 A17

A19A18

A23 A23

A23

A23

A23

A23

A14 A15

A20 A21

A22

centrale 
termica 
Pt<1mw

metano per alimentazione 
caldaia da rete di 

distribuzione

EP1

termine linea - scarti
6430.1 ton/anno

cer 19.12.12

aria 
compressa 
450 nmc/h

aspirazione concentrata con n°30 
punti di aspirazione, 32.500 mc/h

polveri filtro a 
maniche

cer 19.12.12

linea di selezione spinta delle 
plastiche 

linea di lavaggio del pet - hdpe

linea di estrusione-filatura 
delle scaglie in r-pet o r-hdpe

cassone

grigliatura
con vibrovaglio

p

tl

tl

tl

tl

vasca di
equalizzazione

precipitazione
chimico-fisica

trattamento 
biologico

a fanghi attivi

acqua depurata
allo scarico fognario S3
41°35'0.50"N
14°16'53.55"E

linea acque

ispessimento

disidratazione
meccanica con
filtro coclea

fanghi di depurazione 
1277.5 ton/anno

cer 19.08.14

grigliato
1000 ton/anno
cer 19.08.01

dosaggio di:
- soda al 30%, 0.0087 l/kg pet/hdpe lavato
- detergente e antischiuma, 0.0045 l/kg pet/hdpe lavato

dosaggio di
farina fossile
0.005 l/kg pet/hdpe lavato

ricircolo acqua

ricircolo acqua

dosaggio di
reagente chimico
aggregante

B1 B2 B3 B4 B4
B4 B4 B5 B6 B7 B8 B9 B9 B10 B10

B11 B12

B13

B14

scarti linea di lavaggio 
2540.8 ton/anno

cer 19.12.12

metalli 
ferrosi

cassone

dosaggio di
pet vergine

in % variabile

aspirazione vapori caldi estrusore e 
raffreddamento pet/hdpe

dosaggio di
Al2SO4

e polielettrolita

reintegro acqua per 
raffreddamento

0.03 l/kg pet/hdpe estruso

p
C1 C2 C3 C4 C5

SELEZIONE
MANUALE

filtro
a maniche

sorgente di emissione 
concentrata puntuale
41°35'1.33"N
14°16'52.73"E

S3

p

linea fanghi

ricircolo fanghi e surnatante ispessimento

decantatore con
pacchi lamellari

filtrazionerilancio drenaggi filtro coclea
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Spazio per visti e timbri

linea di selezione spinta

linea di lavaggio pet - hdpe

linea di estrusione - filatura

linea di aria compressa

linea di aspirazione aria

linea di ricircolo acque di
lavaggio

scarti prodotti dal processoXX

prodotti del processoXX

legenda

sigle:

contenitori in pet azzurratocta

contenitori in pet incolorectl

contenitori in pet coloratoctc

contenitori in hdpecte

imballaggi flessibili in plasticafil/m

film di imballaggiofil/s

imballaggi in polipropileneipp

ricircolo materiale a valle della
selezione manualecq

termine linea - scartitl

linea di trattamento acque reflue
industriali
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