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METANDO PER ALIMENTAZIONE
CALDAIA DA RETE DI

d

RICIRCOLDO CQ

A

FASI DI TRATTAMENTO

-"CENTRO INTEGRATO DI SELEZIONE SPINTA E RICICLO DELLE

MATERIE PLASTICHE FINALIZZATO ALLA PRODUZIONE DI TESSUTI INNOVATIVI" -
SMALTIMENTI SUD SRL

LINEA DI SELEZIONE SPINTA DELLA FRAZIONE PLASTICA

BILANCIO DI MASSA
ID. FASE DENOMINAZIONE N oOuUT
p ACCETTAZIONE E PESATURA 40.000 TON/ANNDO 40.000 ToN/ANNDO
AUTOMEZZI IN INGRESSO MATERIE PLASTICHE MATERIE PLASTICHE
RICEZIONE DELLE MATERIE PLASTICHE
Al SUPERFICIE DI STOCCAGGIO: 1640 MQg 40.000 ToN/ANNDO 40.000 ToN/ANND

- CAPACITA DI STOGCCAGGIO 15 GG

MATERIE PLASTICHE

MATERIE PLASTICHE

LEGENDA

LINEA DI

SELEZIONE SPINTA

LINEA DI

LAVAGGIO PET

- HDPE

LINEA DI

ESTRUSIONE -

FILATURA

LINEA DI

ARIA COMPRESSA

LINEA DI

ASPIRAZIONE ARIA

LINEA DI
LAVAGGIO

RICIRCOLO

ACQUE

Dl

INDUSTRIALI

LINEA DI TRATTAMENTO ACQQUE REFLUE

PRODOTTI

DEL PROCESSQO

XX

SCARTI

PRODOTTI

DAL PROCESSO

SIGLE.

CTA

CONTENITORI

IN PET AZZURRATO

CTL

CONTENITORI

IN PET

INCOLORE

CTC

CONTENITORI

IN PET COLORATO

CTE

CONTENITORI

IN HDPE

FIL/M

IMBALLAGGI

FLESSIBILI

IN PLASTICA

FIL/S

FILM Dl

IMBALLAGGIO

IPP

IMBALLAGGI

IN POLIPRAOPILENE

CW

RICIRCOLO MATERIALE A VALLE DELLA
SELEZIONE MANUALE

TL

TERMINE LINEA

SCARTI

DISTRIBUZIONE 76\22 40.000 TON/ANNO 40.000 TON/ANNDO
AN A2 APERTURA DEI SACCHI/BALLE . ’
— i MATERIE PLASTICHE MATERIE PLASTICHE
‘ 32.760 TON/ANNDO
OO SOTTOVAGLIO
RICIRCOLO FRAZIONE TL
NEGATIVA O 7 T > T > > > (50<D<300MM)
4.560 TON/ANND
40.000 TaN/ANND
A3 VAGLIATURA CON ROTOVAGLIO >
MATERIE PLASTICHE SOPRAVAGLIO (D>300
MM)
_ _ _ B 2.680 TON/ANNO
> > > TERMINE LINEA - SCARTI PLASMIX FINE
PLASMIX 6430.1 TON/ANNDO CER 19.12.04
CER 19.12.12
6928.6 TON/ANNO 2 FLUSSO SOPRAVAGLIO (D>300 MM)
CER 19.12.04 4.560 TON/ANND
SOPRAVAGLIO
2.280 TON/ANNDO
FRAZIONE RESITVA - PET SELEZIONE MANUALE FIL/M - FIL/S - 4.560 TON/ANND PLASMIX
A4 PLASMIX FINE SOPRAVAGLIO (D>300 CER 19.12.04
MM) 1.140 TON/ANNO FIL/M
N STOCCAGGIO
SOPRAVAGLIO 1.140 TON/ANNO FIL/S
D>300x200 MM A23 All Al2 FRAZION STOCCAGGIO
FIL/M * POSITIV A23
TR M . p— - CTE L L FLUSSO SOTTOVAGLIO (50<D<300 MM)
AR ac—Oo—
A4 AN @O:()m’(:) g g 25.766 TON/ANND
POSITIVA - 0O SOPRAVAGLIO
NON PET (D>50 MM)
M FIL/S M 737 TON/ANO PLASMIX
M c TL A5 VAGLIATURA CON VAGLIO BALISTICO 32.5?:!6TED-:/DAI;/I_AIJD\IND FINE
CER 19.12.04
A7 Al4 15 6.257 TON/ANNO
M FRAZIONE M M M MM — S FRAZIONE A23 SOTTOVAGLIO
POSITIVA FIL/ FRAZIONE O:(J):MA S m (D<50 MM)
PO - 1IPP
SOTTOVAGLIO 6 NEGATIVA - ALTR FLUSSO SOTTOVAGLIO O 2D (D<50 MM)
;g C—O—
6.2 TON/ANNDO
D<50 MM LINEA ZD‘ Al6 FRAZION SELETTORE 57 / 4.846 TON/ANNO FIL/S
' T—O0— PN A POSITIVA EITT/IE:D L . gsT_:S';I’aENLI\'I%
P - IPP/TL - 1.489 TON/ANNO
AT Alg A5 C——0O— CTA 3 > A6 SELEZIONE OTTICA FIL/S-PLASMIX RICIRCOLO ASPIRAZIONE PQLASMI/X
4EO:O FRAZIONE FINE
FRAZIONE NEGATIVA - FRAZION CER 19.12.04
=) NEGATIVA SOPRAVAGLIO
. ;— PLASMIX - PET 2.423 TON/ANNO FIL/S
w T OWOW WOW 2.423 TON/ANNDO
&? Y SOTTOVAGLIO AZ23 A7 SELEZIONE MANUALE FIL/S 4.846 TON/ANNO FIL/S
D< 300x200 MM X PLASMIX
CASSONE TL CER 19.12.04
8 A9 — FLUSSO SOPRAVAGLIO O 3D (D>50 MM)
| g » Q:OD:C 25.688 TON/ANNDO
SOPRAVAGLIO &3 — AB ASPIRAZIONE FRAZIONE FINE 25.766 TON/ANND SOPRAVAGLIO
D>50 MM - LINEA 3D Al0O a—0p @T—0O SOPRAVAGLIO SOPRAVAGLIO 77 TON/ANNO FRAZIONE
PLASMIX FINE (D<50 MM) Al1S8 FRAZIONE Eg%ggpfc’?&/ﬁf@%
2680 TON/ANND M M POSITIVA A23 :
P - CTL AQO DEFERRIZZAZIONE 25.688 TON/ANND SOPRAVAGLID
FRAZIONE SORGENTE DI EMISSIONE
TR e
ALTRO PET . 25.586 TON/ANNO
o | " A10 SEPARAZIONE A CORRENTI INDOTTE
14°"1652.73 E SOPRAVAGLIO
T FILTRO
A MANICHE 13.281 TON/ANNO NON
PET
25.540 TON/ANNO
ASPIRAZIONE CONCENTRATA CON N°30 ATl SELEZIONE OTTICA PET/NON PET (FRAZIONE POSITIVA)
MATERIALE PLASTICO 35 559 7
PUNTI DI ASPIRAZIONE, 32.500 MG/H . TON/ANNO PET
(FRAZIONE NEGATIVA)
A20 FRAZION POLVERI FILTRO A 9.296 TON/ANNO CTE
PN A POSITIVA A23 MANICHE (FRAZIONE POSITIVA)
e - CTC L CER 19.12.12 Al12 SELEZIONE OTTICA FRAZIONE F'DSITIVA1 3.281 TON/ANND NON 3.984 TON/ANNDO
o0 7 X PET ALTRO
FRAZION (FRAZIONE NEGATIVA)
NEGATIVA - 6.507 TON/ANNDO CTE -
ALTRO PET STOCCAGGIO
SELEZIONE MANUALE CTE - FRAZIONE 1.394 TON/ANNDO
A13 .296 TON/ANNO CTE
FRAZIONE NEGATIVA - TL POSITIVA 9.29 / RICIRCOLO CQR
1.394 TON/ANNO TL -
LINEA DI LAVAGGIO DEL PET - HDPE TERMINE LINEA
3.984 TON/ANND 2.789 TON/ANNDO IPP
A14 y ALTRO (FRAZIONE POSITIVA)
SELEZIONE OTTICA IPP/TL
(FRAZIONE NEGATIVA 1.195 TON/ANNO TL
FASE A12) (FRAZIONE NEGATIVA)
DUSAGGIO DI 2.231 TON/ANNO IPP -
: STOCCAGGIO
- SODA AL 30%, 0.008Y7 L/KG PET/HDPE LAVATO 279 TON/ANNO
- DETERGENTE E ANTISCHIUMA, 0.0045 L/KG PET/HDPE LAVATO ATS SELEZIONE MANUALE IPP 2.78B9 TON/ANND IPP TL-TERMINE LINEA
ACRUA DI PROCESSO - 2.6 MCG/H 279 TON/ANNO
FORNITURA: POZZ!I ZONA INDUSTRIALE RIEIRBD/LEI cQ
PETTORANELLO DI MQLISE (IS) 13.866 TaNn/aNND peT| 2-823 TON/ANNO GTA
> > M > M > > ) / (FRAZIONE POSITIVA)
Al6 SELEZIONE OTTICA CTA/ALTRO PET 1.607 TON/ANNODO 9.013 TON/ANND
(FRAZIONE NEGATIVA FASE A11) RICIRCOLO DA ALTRO PET (FRAZIONE
%DDSAEGID DI SELETTORE OTTICO NEGATIVA)
v FARINA FOSSILE PET/TL
0.005 L/KG PET/HDPE LAVATO M\ M M N M M\ 4.368 TON/ANNO CTA -
STOCCAGGIO
243 TON/ANNO
A A A A RICIRCOLO ACRUA A PS PS Al17 SELEZIONE MANUALE CTA 4.853 TON/ANNO CTA RICIRCOLD CQ
CASSONE 243 TON/ANND
TL-TERMINE LINEA
) ) 3.155 TaN/ANNDO CTL
ESSICCATORE (FRAZIONE POSITIVA)
CASSONE PE/PP SELEZIONE OTTICA CTL/ALTRO PET 9.013 TON/ANNO
A1B (FRAZIONE NEGATIVA FASE A16) ALTRO PET 5-858 TON/ANND
B1l14 ALTRO PET (FRAZIONE
CASSONE NEGATIVA)
2.839 TON/ANNDO CTL -
54 B4 B4 B6 B7 B8 B9 B9 CTOCLABEID
B4 ’ 158 TON/ANNDO
B2 B3 @ A19 SELEZIONE MANUALE CTL 3.155 TON/ANNO CTL RICIRCOLO CQ
C_—_—o© (§ CASSONE 158 TON/ANNDO
O 0O
(@) Q:()O:O DEFERRIZZATORE SELEZIONE TL-TERMINE LINEA
SELETTORE OO SELETTORE Q—C MANUALE — 3.515 TON/ANNO GTG
oTTICO oTTies 0O SELEZIONE OTTICA CTCG/TL (FRAZIONE 5.858 TON/ANNO (FRAZIONE POSITIVA)
SCARTI Az20 NEGATIVA FASE A18) . ALTRO PET 2.343 TON/ANND
B13 o—O _—° TL-TERMINE LINEA
(FRAZIONE NEGATIVA)
RICIRCOLO ACQUA M M M (\RICIRCOLO ACRUA SCARTI LINEA DI LAVAGGIO (O 3.1 64;TTDDENE/:EIGNIDD CTC -
ACQUA DI SCARICO DA INVIARE A IMPIANTO DI 2540.8 TON/ANND 176 TON/ANND
TRATTAMENTO - PORTATA DI PUNTA: 2.6 MGC/H CER 19.12.12 A2Z21 SELEZIONE MANUALE CTC 3.515 TON/ANNDO CTC RICIRCOLO GO
cosAGEID o . RGN
Y AL2S04 RILANCIO DRENAGG! FILTRO COCLEA FILTRAZIONE T B07 TON/ANND PET
E POLIELETTROLITA . e . )
v @ v SELEZIONE OTTICA PET/TL SU 4.593 TON/ANNO DA RICIRCOLARE
Az22 RICIRCOLO CQR+TL-TERMINE LINEA c+TL) 2.985 TON/ANND
LINEA ACQU o DECANTATORE CON ACRUA DEPURATA 8 8 TL-TERMINE LINEA
TRATTAMENTD PACCHI LAMELLARI DOSAGGIO DI ALLO SCARICO FOGNARIO S3 BAG CER 19.12.12
—> © ! . 4.368 TON/ANNO CTA
A BIOLOGICO A REAGENTE CHIMICO 41°350.50'N -
CON VIBROVAGLIO _ VASEA DI rCIPITAZIONE A FANGHI ATTIVI AGGREGANTE 14°16'53.55"E 2.839 TON/ANNDO CTL
EQUALIZIZAZIONE CHIMICO-FISICA ISPESSIMENTO CRESSATURA IN BALLE DEL MATERIALE 3.164 TON/ANNDO CTC
AZ23 RECUPERATO DALLA SELEZIONE 6.507 TON/ANND CTE
1.140 TON/ANNO FIL/M
v LINEA FANGHI _ E— 3.563 TON/ANNO FIL/S
GRIGLIATO o 7 2.231 TON/ANNO IPP
1000 TON/ANNDO DISIDRATAZIONE LINEA DI LAVAGGIO PET/HDPE
CER 19.08.01 RICIRCOLO FANGHI E SURNATANTE ISPESSIMENTO MEGEANICA coN  FANGH DI DEPURAZIONE
FILTRO COCLEA 1277.5 TON/ANNO 14.880 TON/ANND
g > B1 APERTURA DELLE BALLE PET/HDPE
> » < < CER 19.08.14 2 TON/H PET/HDPE
PET/HDPE
LINEA DI ESTRUSIONE-FILATURA B2 DEFERRIZZATORE PET/HDPE METALLI FERROSI
DELLE SCAGLIE IN R-PET O R-HDPE B3 PRE-LAVAGGIO A FREDDO AD ALTA PET/HDPE PET/HDPE
ASPIRAZIONE VAPORI CALDI ESTRUSORE E FRIZIONE ACQUA DI LAVAGGIO SCARTI CER 19.12.12
PET/HDPE
RAFFREDDAMENTO PET/HDPE B4 SELEZIONE MECCANICA E MANUALE F’ET;HDF’E SCARTI EE? 10 75979
PET/HDPE PET/HDPE
v B5 MACINAZIONE AD ACQRUA ACTOUA DI LAVAGGIO SCARTIGER 1O 1273
PET/HDPE PET/HDPE
B6 PRE-FLOTTAZIONE ACGUA DI LAVAGGIO PE/PP
PET/HDPE PET/HDPE
DOSAGGIO DI B7 LAVAGGIO A CALDO AD ALTA FRIZIDNE™ X \EnUA DI LAVAGGIO | SCARTI CER 19.12.12
PET VERGINE PET/HDPE PET/HDPE
IN % VARIABILE B8 RISCIACQUO A CALDO E FREDDO ACQUA DI LAVAGGIO SCARTIGCER 19.12.12
CENTRIFUGAZIONE MEGCCANICA ED
B
9 ESSIGOAZIONE PET;HDPE PET;HDPE
PET/HDPE PET/HDPE
B10O MACINAZIONE A SECCO E VAGLIATURA M AEQUA DI LAVAGGIO | SCARTICER 19.12.12
c2 cC3 cC4 CH5 B11 SILOS DI MISCELAZIONE PET/HDPE PET/HDPE
Y PET/HDPE
B12 DEPOLVERAZIONE PET/HDPE SCARTIGER 19 1272
N 7N 7N /:- N ) SCAGLIE R-PET
\/J N J X J |_ AZZURRATO
SCAGLIE R-PET
SELEZIONE OTTICA E INCOLORE
B13 PET/HDPE
DEFERRIZZAZIONE / SCAGLIE R-PET
COLORATO
SCARTICER 19.12.12
METALLI FERROSI
REINTEGRO ACRUA PER SCAGLIE R-PET
RAFFREDDAMENTO scA,féfliquA-LEéT
0.03 L/KG PET/HDPE ESTRUSO B14 STOCCAGGIO FINALE INCOLORE
SCAGLIE R-PET
COLORATO
INEA DI ESTRUSIONE E FILATURA DELLE SCAGLIE IN R-PET O R-HDPE
700 KG/H SCAGLIE IN SCAGLIE IN R-PET O
C1 SISTEMA AUTOMATIZZATO DI CARICO R-PET O R-HDPE R-HDPE
SCAGLIE PET VERGINE PET VERGINE
SCAGLIE IN R-PET O R-PET O R-HDOE
c2 ESTRUSIONE R-HDEE ESTRUSO CALDO
PET VERGINE
R-PET O R-HDOE R-PET O R-HDOE
c3 SISTEMA DI RAFFREDDAMENTO
ESTRUSO CALDO ESTRUSO FREDDO
FILATO INNOVATIVO
R-PET O R-HDPE
c4 WINDING MACHINE ESTRUSO FREDDO OTTENUTO DA R-PET O
R-HDPE
FILATO INNOVATIVD
C5 STOCCAGGIO BOBINE FILATO OTTENUTO DA R-PET O

R-HDPE
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