SCHEMA A BLOCCHI DEL PROCESSO PRODUTTIVO

e SCHEMA A BLOCCHI DEL PROCESSO PRODUTTIVO ATTUALE DELL'AZIENDA
MALATESTA ANTONIO

RIMOZIONE DELLA LETTIERA IN PAGLIA J

LAVAGGIO E DISINFEZIONE CAPANNONI
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SPARGIMENTO DELLA LETTIERAIN PAGLIA

— 1

INSERIMENTO DEI! PULCINI NEI CAPANNONI

1

CICLO DI INGRASSO (50-55 gg)
CARICO POLLI SU AUTOMEZZI PER AWIO ALLA
MACELLAZIONE

¢ SCHEMA A BLOCCHI DEL PROCESSO PRODUTTIVO ATTUALE DELL'AZIENDA
MALATESTA MARIO
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e SCHEMA A BLOCCHI DEL PROCESSO PRODUTTIVO A SEGUITO DELLA MODIFICA
SOSTANZIALE DELL'AIA RILASCIATA ALL'AZIENDA MALATESTA ANTONIO.
Si precisa che la modifica sostanziale dell’AIA D.D. 7587 del 21/12/2020 rilasciata in favore
dell’azienda Malatesta Antonio & dovuta poiché quest’ultima gestira anche il capannone in
precedenza gestita dall’azienda Malatesta Mario.
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